Programmiibersicht | TransiLon
Transport- und Prozessbander

Transportbdander und Antriebsriemen
aus modernen Kunststoffen
Weltweit fiihrend in Technik, Qualitdt und Service




Transilon Produktaufbau

O Tragseite

Verschiedene Beschichtungswerkstoffe,
-dicken und -strukturen beeinflussen die
Transportgutmitnahme sowie chemische,
physiologische und mechanische Eigen-
schaften des Bandes.

0 Zugtrager

Der Einsatz unterschiedlicher Spezialgewebe
beeinflut die Anwendungstauglichkeit in
hohem Maf3e. Bandlaufeigenschaften,
Kraft— Dehnungsverhalten, elektrostatische
Eigenschaften, Planlage, Messerkanten- und
Kurveneignung sind unmittelbar von der
Gewebekonstruktion abhdngig.

U Laufseite

Unterschiedliche Laufseitengestaltungen
bestimmen tiber Gerduschemission, Energie-
aufnahme sowie Verschlei® und Verwend-
barkeit fiir gleitende oder rollende Abtragung
des Bandes.

Transilon

fiir die Leichtfordertechnik ...

Die Produktidee eines Transportbandes
fiir die Leichtfordertechnik entstand
Anfang der 60er Jahre.

Unter dem Markennamen Transilon®

hat Siegling eine konsequent an den
Anforderungen des Marktes orientierte
Produktlinie aufgebaut, die tiber

110 Standardtypen und mehrere hundert
Sonderausfithrungen umfaft. Viele Typen
basieren dabei auf gemeinsamer Entwick-
lungstitigkeit mit Anwendern und Erst-
ausristern.

Z.B. in Sport und Freizeit

Laufbdnder miissen extreme Punktbelastungen
aushalten und dabei einwandfrei geradeaus
laufen. Transilon® besteht den Fitness-Test.

Von robusten ,,Alleskénnern® bis hin

zu High-Tech ,Spezialisten:

Das Transilon® Programm bietet Typen-
vielfalt fiir unterschiedlichste Forder-
aufgaben quer durch alle Branchen und
erledigt dabei — scheinbar nebenbei —
zusitzlich Prozessaufgaben.

Zu zahlreichen in diesem Prospekt
angesprochenen Themen und branchen-
spezifischen Losungen bieten wir Thnen
spezielle Siegling Dokumentationen.

Die Bedingungen, unter denen Transport-
und Prozessbinder eingesetzt werden,

sind selten identisch. Nutzen Sie deshalb
beim Einsatz von Transilon® die Erfahrung
und Kompetenz Ihres Siegling Ansprech-
partners.

Das Transilon® Programm wird laufend
durch innovative Entwicklungen ergianzt
und auf die Anforderungen des Marktes
abgestimmt.

Siegling Qualitit, produziert auf dem
weltgroflten 4-Walzenschmelz-Kalander
bis 5.000 mm Arbeitsbreite, wird auch
den hochsten Anspriichen gerecht.

Z.B. in Verteil- und Logistikzentren

In komplexen Verteilsystemen mit prozess-
gesteuerten Anlagen sichert Transilon® den
storungsfreien Betrieb bei allen Férderaufgaben.
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N Die Vorteile it
Dle ElgenSChaften in der Leichtfﬁrd:::csl:noia 2

... in allen Branchen 3

kurze Spannwege, kostensparend
dehnungsarm ... bei unterschiedlichsten
Transport- und

kleine Umlenkdurchmesser, Prozessaufgaben 4

flexibel in Ladngsrichtung energiesparend
Sonderbearbeitungen
mafBstabil betriebssicher und wartungsfrei Strukturen,
besondere Ausriistungen
d Eigenschaft 8
gerauscharm im Lauf humane Arbeitsbedingungen und Eigen atten
Verbindungsarten 10
langlebig wirtschaftlicher Betrieb Verbindungsgerite 11
Lieferformen 11
leicht mit geringer Gesamtdicke einfaches Handling/Inbetriebnahme, Lieferprogramm 12

kostensparende Konstruktion

Z.B. in der Back- und SiiBwarenindustrie
Kleinteiliges und zerbrechliches Férdergut
fordert hier neben der Lebensmitteltauglichkeit
gute Planlage bei sehr kleinen Umlenkdurch-
messern und hoher Ol- und Fettbestandigkeit.

... in allen Branchen

2.B. in der Fischindustrie

On- und Offshore wird Transilon® beim Transport
von unverpacktem und verpacktem Fisch ein-
gesetzt. Haufiges Reinigen mit heiem Wasser
und niedrige Betriebstemperaturen sind hier Z.B. in der Ziegelindustrie

alltdgliche Bedingungen. Hier widersteht Transilon® extremen mecha-
nischen Belastungen: grofRen Zugkréften durch
hohe Flachenlasten und gleichzeitig starker,
abrasiver Beanspruchung.
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.
... bei unterschiedlichsten
Transport- und Prozessaufgaben

Horizontalférderung

Schon sehr einfach erscheinende Trans- — von muldungsfihigen bis besonders
portfunktionen konnen eine Fiille ver- quersteifen Ausfiihrungen
schiedener Bandeigenschaften erforderlich

— von besonders gerduscharm bis schwer
machen.
entflammbar
Fiir verschiedene Fordergiiter, Forder-

geschwindigkeiten, Umlenkarten, den — von pyrolysebestindig bis lebens-

Stop & Go und Staubetrieb sowie sonstige mittelecht
Betriebsbedingungen liefert Siegling den — von nicht-antistatisch bis hochleitfahig
optimalen Bandtyp. mit ATEX-Konformitit

— von staufihiger Oberfliche bis besonders
guter Mitnahmeeigenschaft.

Links: Teleskopbdnder — hier bei der LKW-
Beladung eingesetzt — miissen fiir den Lauf mit
Gegenbiegung ausgelegt sein und gleichzeitig
hohe Punktlasten bewaltigen.

Horizontaltransport mit muldungsfahigem Band.
Die Zugtragerkonstruktion bewirkt die
Biegeweichheit in der gewiinschten Richtung.
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Kurvenférderung

Kurvenbinder von Siegling sind fiir alle
Bandfiihrungssysteme geeignet und
werden auf den Anlagen vieler namhafter
Hersteller eingesetzt. Durch die weit-
gehend automatisierte Fertigung gewihr-
leistet Siegling die exakte Einhaltung der
gewiinschten Geometrie bei Lieferung
konfektionierter Binder.

Die Fertigung der Kurvenbénder aus
mehreren Segmenten bewirkt einen
giinstigen Krifteverlauf im Band, so
daf3 selbst schweres Fordergut sicher
transportiert wird.

Wendelkurve in der Stiwarenindustrie. Kurvengurtforderer in einem Verteilzentrum.
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Durch unterschiedliche Band-
geschwindigkeiten werden in der
GrofRbackerei Rundlinge geformt.

Vorpressenband bei der Spanplatten-
herstellung. Der Spankuchen wird wahrend
der Forderung zur Presse vorverdichtet.

Prozessbander

Die flieBende Grenze zwischen klassischer
Forderfunktion von ,A“ nach ,B“ und der
»aktiven“ Mitarbeit im Produktionsprozess
wird mit Transilon® oft iiberschritten.

In der Textilindustrie schichten Transilon®
Prozessbander hauchdiinne Vlieslagen,

in Gro8bickereien formen sie Teiglinge, in
der Holzindustrie verdichten sie in der
Vorpresse den Spankuchen, in Molkereien
wird auf dem Band Milch zu Kése koagu-
liert.

Dies sind nur einige Beispiele fiir
»Prozessfunktionen®.

Kreuzlegen von Vlieslagen in der Nonwoven-
Industrie. Hohe Produktionsgeschwindigkeit
und Massenbeschleunigung bei direkter Vlies-
fithrung zwischen den Bandern stellen hochste
Anspriiche an die eingesetzten Prozessbander.

Sammeln und Verteilen

Beim Einsatz von Pushern und Abweisern
gewihrleistet die quersteife Ausfithrung
des Bandes eine gute Planlage und stabilen
Geradeauslauf. Seitliches Auf- und Ab-
schieben des Transportgutes wird durch
sehr glatte, verschleifSfeste Oberflichen
ermoglicht.

Quergurtsorter benotigen im Gegensatz
dazu sehr diinne und flexible Binder,
deren Oberflichen hohe Reibwerte auf-
weisen.

Durch eine spezielle Zugtrigerkonstruk-
tion ist der Eigenenergiebedarf der Biander
sehr gering.

Quergurtsorter in einem Verteilzentrum.
Die hohe Beschleunigung erfordert extrem gute
Reibwerte der Bandoberflache.

Verteilband eines Verteilzentrums.

Die Gewebekonstruktion des Bandes muf3
hohen Querkréften widerstehen. Die Tragseiten-
beschichtung soll einerseits staufreudig sein,
andererseits jedoch eine konstante Mitnahme
ohne Verschleif} bieten.



Sonderbearbeitungen

Die Paarung von Zugtrigerkonstruktion und Beschichtungs-
ausfihrung erlaubt zahlreiche Kombinationsmdéglichkeiten.

Dennoch erfordern bestimmte Forder- und Prozessaufgaben
mehr: mechanische, physikalische oder chemische Eigenschaften,
die dem Band nur durch besondere Produktionsverfahren, Werk-
stoffkombinationen und/oder die Konfektionierung verliehen
werden konnen (siehe auch nichste Doppelseite).

Zu allen ,,Spezialanwendungen* stehen Thnen die Siegling
Produktprospekte 317 und 318 (Transilon® Technische Hinweise
1 und 2) zur Verfiigung. Auf Anfrage erhalten Sie gern weitere
Informationen.

Lochungen

In Transilon® Material konnen nahezu
beliebige Lochbilder in engen Toleranzen
realisiert werden. (Transilon® mit Lochun-
gen kann nicht zum formschliissigen Uber-
tragen von Kriften eingesetzt werden.)

Profile

Mit Profilen bestiickte Transportbinder
werden im Schrig- und Steiltransport bei
Schiittgiitern und kleinteiligem Fordergut
eingesetzt.

Profile sind in verschiedenen Formen und
Abmessungen erhéltlich und konnen auch
als Rollenware geliefert werden.

Bandkantenversiegelung ProSeal

Das Eindringen von O, Pett und Bakterien
wird durch eine Bandkantenversiegelung
weitestgehend verhindert. Durch die
Versiegelung wird die Lebensdauer des
Bandes erhoht und seine hygienischen
Eigenschaften verbessert.

Wellkanten

Zur seitlichen Begrenzung beim Transport
von Schiittgiitern werden Wellkanten-
profile — hiufig in Verbindung mit Quer-
profilen — eingesetzt.
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Strukturen,

besondere Ausriistungen
und Eigenschaften

Strukturen

Siegling hat eine Vielzahl von Oberfldchen-
strukturen fiir sehr unterschiedliche
Anwendungen entwickelt und optimiert.

Entsprechend optimierte Oberflichen-
strukturen sichern z.B. beste Mitnahme bei
anspruchsvollem Fordergut wie Rollen-
koffern, gute Abloseeigenschaften von Teig
und dienen der herstellerspezifischen
Strukturierung der Schokoladenriickseite.

Mit Transilon® Strukturbindern kénnen
Anstiegswinkel bis zu 30° ohne Profile
realisiert werden.

Fiir grofere Steigungswinkel konnen sie
zusitzlich mit Profilen und Wellkanten
ausgertistet werden (siehe vorhergehende
Seiten).
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Elektrische Eigenschaften

In zahlreichen Forder- und Prozessfunk-
tionen sind die elektrischen Eigenschaften
des Bandmaterials fiir den stérungsfreien
Betrieb wichtig. Transilon® Bander sind
standardmaflig mit einem leitfahigen Zug-
trager ausgerdistet, der die elektrostatische
Aufladung des Bandes, und damit des
Fordergutes, verhindert.

Transilon® NA-Binder (NA = nicht anti-
statisch) sind elektrisch nicht leitfihig.
Sie ermdoglichen einfache konstruktive
Losungen fiir Produktions- und Férder-
anlagen, in denen mit Hochfrequenz
gearbeitet oder elektromagnetisch
gesteuert wird, z.B. bei Sicherheitskon-
trollen und in der Qualititssicherung.

Transilon® hochleitfdhige Bander (HC)
verhindern elektrostatische Aufladungen
durch hohe Leitfihigkeit der Beschichtung
und/oder des Zugtrigers. Fiir den sicheren
Transport elektronischer Bauteile und
anderer elektrostatisch kritischer Forder-
gliter.
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FDA/USDA/HACCP

Durch viele zielgerichtete Entwicklungen
tragt Siegling zu hygienisch einwandfreien
Verhiltnissen im sensiblen Produktions-
bereich der Food-Industrie bei.

Transilon® Food-Binder sind FDA- bzw.
USDA-konform und unterstiitzen Sie bei
der Umsetzung Thres HACCP-Konzeptes.

Uber Speziallésungen fiir den hygienischen
Materialfluf} informieren wir Sie gern auf
Anfrage.

Weitere Spezialisierungen

Neben den dargestellten Strukturen und
Ausriistungen von Transilon® Transport-
und Prozessbiandern bietet Siegling
zahlreiche spezielle Entwicklungen fiir
unterschiedliche Anwendungen:

u.a.:

— UV-geeignete Binder

— silikonbeschichtete Biander
— schwerentflammbare Binder
— Heiflgutbander

— gerduscharme Binder

— verschleiflfeste Binder

— Messerbinder

— muldungsfihige Biander

— ATEX-konforme Binder

.

O RF Rhomben-Feinstruktur (M 1:1)

0 VN V-Noppe (M 1:2)

O KN Kreuznoppenstruktur (M 1:1)

J R80 Rhombe (M 1:2)

0 FG Fischgratstruktur (M 1:2)

O RPH Rundprofilstruktur, hoch (M 1:2)
O CH CH-Struktur (M 1:4)
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Verbindungs-
arten

0 Z-Verbindung

0 Z-Stufenverbindung
0 Keilverbindung

O Stufenverbindung

Welche Verbindungsmethode fiir den
Einzelfall angemessen ist, hingt von
den eingesetzten Bandtypen und den
jeweiligen Betriebsbedingungen ab.

Entscheidende Kriterien fiir die Wahl

der Methode sind neben der Verbindungs-
sicherheit auch die Flexibilitdt der Ver-
bindung und der erforderliche Aufwand.

Ausfiihrliche Anleitungen aller Endlos-
verfahren sind auf Anforderung erhaltlich.

Heizverfahren

Eine geheizte Verbindung bietet hochste
Haltbarkeit und Flexibilitit.
Folgende Ausfiithrungen sind moglich:

0Z-Verbindung

Erfiillt hochste Anspriiche in bezug auf
Dickengleichheit. Sehr flexible Verbin-
dung, insbesondere fiir Messerbander
erforderlich. Standardverbindung fiir
1- und 2-lagige Bandtypen.

OZ-Stufenverbindung

Vergleichbare Eigenschaften wie die
Z-Verbindung. Auch fiir rauhe Betriebs-
verhiltnisse (beispielsweise verschmutzte
Trommeln) geeignet. Fiir verschiedene
2- und 3-lagige Bandtypen moglich.

OKeilverbindung

Verbindungsart fiir Mehrlagengewebe
und NOVO-Typen

OStufenverbindung

Insbesondere fiir 2- und 3-lagige Band-
typen mit duroplastischen Beschichtungen.

Kaltverfahren

Eine Kaltklebung von Keil- oder Stufen-
verbindungen ist fiir die eigenstéindige
Montage oder Reparatur vor Ort moglich.
Bitte beachten Sie die eingeschrinkte
Verbindungsfestigkeit und Biegefreudig-
keit.

0 Drahthaken-Verbinder
0 Klemm-Verbinder
O Kunststoff-Verbinder

Mechanische Verbinder

Mechanische Verbinder bieten die
Maoglichkeit

das Band ohne Demontage von
Anlagenkomponenten schnell
aufzulegen und abzunehmen,

eine kurzfristige Bandreparatur durch
Einsatz eines Bandstiickes durchfiihren
zu koénnen,

Binder schnell und einfach endlos zu
machen (Einpressgerite bitte anfragen).

Lieferbare Verbinder sind:

Drahthaken-Verbinder (HS)
Klemm-Verbinder (CS)

Kunststoff-Verbinder (KS), wahlweise
auch als in die Bandbeschichtung ein-
gelassene oder eingeheizte Ausfithrung.
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- ]
Verbindungsgerate

Zum sicheren Endlosheizen (Verbinden)
von Transilon® Transport- und Prozess-
béindern steht Thnen ein vielfaltiges,
praxisbewihrtes Gerdteprogramm zur
Verfiigung.

PP-ZPB 2 SM-HP-150/60
(Z-Stanzgerét) . (Heizpresse)

Welches das jeweils optimale Gerit ist,
hingt vor allem von der Art der Verbin-
dung ab. Dartiber hinaus ist auch von
Bedeutung, unter welchen Umstidnden
die Verbindung durchgefiihrt werden
soll (Werkstatt oder Montage) und um
welche Bandbreite es sich handelt.

Die nebenstehenden Gerite stellen nur
einen Ausschnitt aus unserem Programm

dar. Auf Wunsch senden wir Thnen unsere PS-PM-110/V SM-HP-120/750-P
vollstindige Geritetibersicht, die alle (Lagenschil- (Heizpresse)
wichtigen technischen Daten der Gerite maschine)

enthalt.

Lieferformen

— endlose Binder

— vorbereitete Bander fir Heiz- oder Kaltverbindung
vor Ort

— Rollenware bei eigener Bandkonfektionierung

— Binder mit
mechanischen Verbindern

— Bénder mit versiegelten Kanten (ProSeal)

— Biénder mit aufgeschweiflten Profilen
(lings, quer, diagonal, halbrund)

— Binder mit Wellkanten
— Bénder mit Lochungen

— Spezialausfilhrungen mit Metallsen, Schaltfolien,
besonderen Kennzeichnungen u.a.




Standard-
lieferprogramm

MMM MmMMmMMmMMmMmMmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm

Y Nur fiir Sonderanwendungen.
Kein Transportband.

2/1
2/1
2/2
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/1
3/2
3/2
3/2
3/2
4/1
4/1
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
4/2
5/2
5/2
5/2
5/2
6/1
6/2
6/2
8/H
8/H
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/H
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/H
8/2
8/2
8/H
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2
8/2

A2/A2-NA-TT?
uo/u2

uo/o

EO/EOTT

E2/E2 MT/GL-C-TT
uo/s3

uo/uo

uo/u2

Uo/U2 MT-C
U0/U2 MT-NA
Uo/U2 RF
U0/U/C FEIN
U0/U/C GROB-NA
uo/uo

uo/u2

P2/P2 MT/MT-HC
UO/V5H MT
S0/S0

S0/S3 FSTR
U0/P2 MT-HC
uo/uo

uo/U2 MT
uo/U2 LF
U1/U2H HC
Uo/V2 MT-HC
0/0

0/V4 GSTR

0/V5

0/V5H MT
U0/UH

uo/U2-m
uo/u/s3

Uo/U2 MT-HACCP
U0/U2 MT-HACCP
Uo/U2 MT-NA
uo/u2

uo/U2 LF

uo/us

0/U10 S/LG
uo/v/U20
U0/V/U2H MT
U0/V/U2H MT-SE
UO/V2H MT
YO/V4 GSTR
Uo/V5 MT-HACCP
uo/V5 MT
uo/V5 NP

uo/Vvs

Uo/V5 STR

0/V5 S/GL
0/V5H S/MT
UO/V5H MT
U0/V5H MT-SE
Uo/Vé6 NP

Uo/V7 SG
Uo/V10 SG
Uo/V10 S/LG
Uo/V15 LG
uo/V15 LG
Uo/V15 LG-SE
Uo/V20 AR
U0/V20 AR
U0/V20 AR-SE
Uo/v20 KN
U0/V80 R80-SE
V1/V1

V5/V5 STR/GL

Technische Daten,
Eigenschaften und
Empfehlungen,

Einsatzmoglichkeiten

blau
weifd
transp.
transp.
transp.
weifd
transp.
weify
weif
weifd
braun
weifd
transp.
transp.
weif
schwarz
griin
transp.
weifd
schwarz
transp.
weifd
weif3
schwarz
schwarz
transp.
schwarz
griin
schwarz
griin
griin
weif
blau
weifd
weifd
griin
griin
transp.
griin
griin
griin
schwarz
griin
schwarz
weif3
weifd
weif3
griin
griin
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
griin
schwarz
griin
schwarz
schwarz
griin
schwarz
schwarz
griin
schwarz
blau
griin

Artikelnummer

900360
900176
900102
900339
900340
900184
906430
900006
900008
900201
900007
999638
906407
900009
900103
906189
900171
900135
900136
906212
900206
900207
906373
906389
900271
900104
906415
900016
906176
900019
906191
906477
906473
906451
900277
900320
906450
900024
904358
900151
900170
906401
900208
996125
906452
900028
900029
900025
900027
906343
996141
900026
999967
906386
906286
900086
906446
900199
900275
906313
900037
900087
999532
900139
996121
996060
900030

Gesamtdicke ca. [mm]

2,0
2,65

Gewicht ca. [kg/m?]

v

3,2

2 Unterschreitung fiir Sonderanwendungen

moglich. Bitte anfragen.

SD-Wert ca.
[N/mm Breite]

00 00 00 00 0O 0O 0O 0O 0O 0O 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 0O CO CO CO O O VW VW W W WV VW W W OO NNV UV UUERDSEDNEDLSEDLEDLEDLEDPDTWWWWWWWWWWWWNNN

dpin ca. [mm]*

60
60/120
50
601)

> ohne/mit Gegenbiegung
“ nurohne Gegenbiegung einsetzbar

zuldssige Betriebs-
temperatur [°C]

-10°/+60°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-10°/+100°
-30/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-10°/+70°
-40°/+180°
-40°/+180°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-10°/+100°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
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Fortsetzung ndchste Seite

Fiir jeden in der Tabelle aufgefithrten Typ
existiert ein Datenblatt mit allen relevanten
technischen Angaben. Sprechen Sie uns bei
Bedarf an.

>*

%

Die kleinstzuldssigen Trommel-
durchmesser wurden bei Raum-
temperatur ermittelt und gelten fiir
endlosgeheizte Verbindungen.
Niedrigere Temperaturen erfordern
groflere Trommeldurchmesser.

Mit Profilen oder Wellkanten bestiickte
Binder konnen groflere Trommel-
durchmesser erfordern. Siehe hierzu
Prospekt , Technische Hinweise 2
(Best.-Nr. 318).

auf Anfrage
geeignet

entspricht beziiglich des Extraktions-
verhaltens den Anforderungen der
FDA-Richtlinien

Das Siegling Transilon® Programm wird
laufend durch innovative, auf die Anforde-
rungen des Marktes abgestimmte Ent-
wicklungen erginzt.

Die nebenstehende Tabelle entspricht
dem Stand bei Drucklegung. Aktuelle
Daten und Einsatzbeispiele finden Sie im
Internet unter www.siegling.de.



Standard-
lieferprogramm

E 9/2 AO/A15VN-TT
E 9/2 A5/A5NP/GL-TT
E 10/1 U1/Z30-Q

E 10/2 EO/A5TT

E 10/2 EO/E10 VN-TT
E 10/2 0/P2GL

E 10/M U1/U3-NA

E 10/M U1/U3 GSTR-NA
E 10/M V1/V10

E 10/M V1/V10 MT

E 10/M V1/V20 AR

E 12/2 AO/A3 MT-TT

E 12/2 EO/E3 MT-TT

E 12/2 E3/E3 STR/MT-TT
E 12/2 UO/UO

E 12/2 UO/U20 GSTR
E 12/2 UO/V/UO

E 12/2 UO/V/UO

E 12/2 UO/V/UO SE

E 12/2 UO/V/U2H MT
E 12/2 UO/V/U4 GSTR-C
E 12/2 U0/V3-C

E 12/2 UO/V3 MT-C

E 12/2 UO/V6 GSTR-C-SE
E 12/2 U0/V7

E 12/2 UO0/V20

E 12/2 UO/V20 MT-NA
E 12/2 0/UH

E 12/2 V5/V10 STR/GL
E 15/M V1/V10H MT

E 15/M V1/V10 MT

E 18/3 EO/E3 MT-TT

E 18/H UO/U2 MT

E 18/3 UO/V/U2H MT
E 18/3 UO/V20

E 20/M U1/U3-NA

E 20/M U1/U3 GSTR-NA
E 30/3 UO/V25GSTR

E 44/3 UO/V20

EP U5/U5 GL/GL-NA P***
NOVO 25 HC

NOVO 25-NA

NOVO 40 HC

NOVO 60 HC

Y Nur fiir Sonderanwendungen.
Kein Transportband.

Technische Daten,
Eigenschaften und
Empfehlungen,

Einsatzmoglichkeiten

transp.
transp.
transp.
transp.
transp.
transp.
griin
griin
griin
weif}

schwarz

griin
transp.
transp.
transp.
griin
transp.

anthrazit
schwarz

griin

schwarz

griin

schwarz
schwarz

griin
griin
weif}
griin
griin
griin
weif3
transp.
weif3
griin
griin
griin
griin
griin
griin
griin

schwarz

weif

schwarz
schwarz

Gesamtdicke ca. [mm]

Artikelnummer

900344 4,8
900346 3,5
906384 4,0
906505 2,6
900343 4,4
906459 1,9
900064 3,1
900065 3,5
900066 2,85
900092 2,85
900069 5,0
900347 1,8
900348 1,7
900349 2,2
900040 1,4
900168 3,8
900164 1,5
906458 2,05
999903 2,0
900173 2,2
999979 2,4
900044 2,3
900264 2,3
906495 2,55
900045 2,85
900262 3,35
900050 3,7
906509 1,45
900053 3,25
900324 5,0
900093 5,0
900350 2,6
906420 1,75
900174 2,8
900088 4,8
900074 5,4
900075 5,7
906387 6,2
999995 5,8
900205 7,3
900195 2,5
996160 2,5
900221 4,0
900286 5,5

2 Unterschreitung fiir Sonderanwendungen

moglich. Bitte anfragen.

Gewicht ca. [kg/m2]

SD-Wert ca.
[N/mm Breite]
dpin ca. [mm]*

60

202)
150/200”
120
160
160
35 250/350”

44 160

9
9
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12 90
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
15
15
18
18
18
18
20
20

> ohne/mit Gegenbiegung

zuldssige Betriebs-
temperatur [°C]

-10°/+60°
-10°/+60°
-30°/+100°
-10°/+60°
-30°/+100°
-10/+100
-10°/+80°
-10°/+80°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+80°
-30°/+100°
-30°/+100°
-30°/+100°
-10°/+80°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-30°/+100°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+70°
-30°/+100°
-30°/+100°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+80°
-10°/+80°
-10°/+70°
-10°/+70°
-10°/+80°
-10°/+120°
-10°/+120°
-10°/+120°
-10°/+120°

“ nurohne Gegenbiegung einsetzbar




nach DIN/EN 20340 (SE)

quersteif
muldungsfahig
besonders
gerduscharm

fiir Kurvenband
geeignet

fiir Messerkanten
geeignet
antistatisch
ausgeristet
schwerentflammbar
hochleitfahig (HC)
FDA-konform

TRANSILON

Transport- und Prozessbander

strukturierte
Oberflache
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. Fiir jeden in der Tabelle aufgefithrten Typ

Filz existiert ein Datenblatt mit allen relevanten

. technischen Angaben. Sprechen Sie uns bei
Bedarf an.

° *  Die kleinstzuldssigen Trommel-

durchmesser wurden bei Raum-
temperatur ermittelt und gelten fiir

- endlosgeheizte Verbindungen.
Niedrigere Temperaturen erfordern

. groflere Trommeldurchmesser.
Gewebe .

° Mit Profilen oder Wellkanten bestiickte
Gewebe Binder kénnen groflere Trommel-
Gewebe durchmesser erfordern. Siehe hierzu
Gewebe Prospekt ,, Technische Hinweise 2

o (Best.-Nr. 318).

** auf Anfrage
. e geeignet
O entspricht beziiglich des Extraktions-
verhaltens den Anforderungen der
FDA-Richtlinien
L]
Das Siegling Transilon® Programm wird
laufend durch innovative, auf die Anforde-
rungen des Marktes abgestimmte Ent-
wicklungen ergénzt.
° Die nebenstehende Tabelle entspricht
L dem Stand bei Drucklegung. Aktuelle
Daten und Einsatzbeispiele finden Sie im
Filz Internet unter www.siegling.de.
Filz
Filz

Filz




E 8/2 UO0O/V5
E 10/ M Vi1 /Vio0

Typenschliissel

Werkstoff des Zugtragers

SD-Wert*

Lagenzahl oder Gewebekonstruktion
Laufseitenbeschichtung**

Tragseitenbeschichtung**

Die Transilon® Typenbezeichnung enthilt
fallweise zusitzliche Informationen, die

bestimmte Oberfldchenausfithrungen oder
Bandeigenschaften beschreiben (s. unten).

und Abkiirzungen

Zugtragerausfiihrungen

Polyester E
Aramid A
Polyamid P
Sondergewebe EC
Konstruktion
Anz. der Gewebelagen 1,2,3
HiTech-Gewebe H
Mehrlagengewebe M
Beschichtungen
PVC %
PVC weich VS
PVC hart VH
Urethan U
Urethan hart (Duroplast) UH
Polyolefin A
Polyester E
Gummi G
Silikon S
Polyamid P
Sonderbeschichtungen F, ZL,
NOVO, C
ohne Beschichtung 0
mit Imprdgnierung uo, EO, A0
S0, YO

* Der SD-Wert benennt das dynamische
Bandzugkraft-Dehnungs-Verhalten im
Dauerbetriebszustand bei 1% Dehnung,
gemessen in N/mm Bandbreite.

** Zahlenangabe bedeutet Dicke in
1/10 mm, z.B. V5 = 0,5mm PVC.

Tragseitenstrukturen

AR Anti-Rutsch-Struktur

CH Check-In-Struktur

FG Fischgrat-Struktur

FSTR Feinstruktur

GL glatte Oberflache

GSTR Grobstruktur

KN Kreuznoppenstruktur

LG Langsrille

MT matte Oberflache

NP Negative Pyramidenstruktur
R Rhombenstruktur

RF Rhomben-Feinstruktur

RFF Rhomben-Feinstruktur, flach
RPH Rundprofilstruktur, hoch

SG Gitterstruktur

STR Normalstruktur

VN vertikale Noppenstruktur
Bandeigenschaften

C querweich, kurvenbandtauglich
HC hochleitfahig

HW Hot-Water

LF Low-Friction

M besonders quersteif

NA nicht antistatisch

S gerduscharm (silent)

SE schwer entflammbar

1T pyrolysekonform

Q querweicher Zugtrager





